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SCHEMAT

TECHNOLOGICZNY

1.Kocioł na paliwo stałe z automatycznym podajnikiem typ

   KTM, moc do 60 kW prod. Tilgner2.Regulator temperatury pokojowy

3.Sterownik pracy kotła

4.Naczynie przeponowe typ Reflex NG100 poj. 100 dm3

5.Podgrzewacz cwu SGW(S)B 1000, poj. 1000 dm3

   2 wężownice, kołnierz rewizyjny, możliwość zamontowania grzałki el.,

   króciec cyrkulacji, 2 kapilary czujników temp.   prod. Galmet

6.Czujnik cwu

8.Zawór mieszający czterodrogowy DN40

9.Pompa cwu 25 POr50C LFP 230V

10.Pompa c.o.  40 POU 60 A/B LFP 230V

11.Zawór zwrotny

12.Zawór bezpieczeństwa kątowy

13.Czujnik kotła

14.Termostatyczny zawór zabezpieczający DN20 Caleffi kat.544

15.Manometr tarczowy

16.Zawór bezpieczeństwa kątowy

17.Zawór odcinający

18.Magnetofiltr

19.Pompa cyrkulacyjna 20 PWr30C LFP 230V

20. Kolektor - Viessmann VITOSOL 200-F 2,3m2 -6 kpl

21. Pompa obiegowa - MEIBES grupa M Grundfos 25-65

22. Naczynie wzbiorcze ELBI-100

23. Regulator solarnyCOMPIT solarCOMP
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